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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUC T

Grupa specializatii nr. 1: “Elemente Structurale si fundafii” din ICECON
S.A., analizdnd documentatia de solicitare de elaborare a agrementului tehnic

prezentatd de societatea PROMET STEEL JSC.

din Burgas - Bulgaria si

inregistrati cu nr. 21.02.013.016 din 26.02.2021, referitoare Ia "Otel beton
laminat la cald tip B500R $i B500C, bare @ 8 ... ® 40 mm” Jabricat de firma
PROMET STEEL JSC din Bulgaria, elaboreazdi prezentul A grement Tehnic nr,

016-01/447-2021, in conformitate cu documentele tehnice romdnegti,

aferente

domeniului de referingi, toate valabile la aceasti datd.

ﬂ 1. Definirea succintdi

1.1 Descrierea succinti

Ofelul beton B5S00B si B500C care
Jace  obiectul  prezentului agrement
tehnic, avind ca utilizare preconizatd
armarea elementelor din beton. este
Jabricat de cdtre societatea PROMET
STEEL JSC din Bulgaria, sub Jormd de
bare.

Ofelul beton B500B ( 1,0439) i
B500C este un otel slab aliat. laminat Iy
cald, cu profil periodic.

Ofelul beton B500B (1 ,0439) este
Jabricat in conformitate cu specificatia
tehnicd a producdtorului, cu respectarea
cerinfelor din standardele germane DIN
488-1:2009 ,,0tel  beton, Marci,
caracteristici, marcaje”, DIN 48$-
2:2009 ,,Otel beton. Bare” st din ST
009-2011 “Specificatie tehnicd privind
produse din ofel utilizate ca armdturi:
cerinfe i criterii de performangd”.

Orelul beton B500C este Jabricat
in conformitate cu specificatia tehnicd a
producdtorului, cu respectarea
cerinfelor din ST 009-201 1 “Specificatie
tehnicd privind produse din ofel utilizate
ca - armdturi:  cerinfe - §i  criterii de
performanfa”.

NOTA: In standardul german DIN
488:2009 nu este inclus ofelul beton
B500 cu categoria de ductilitate C
(B500C). Profilul,

geometrice §i rezistenfele mecanice ale
barelor din ofel beton BS00C sunt
similare cu cele ale barele din ofel beton
care fac obiectul standardelor germane
DIN 488-1:2009 i DIN 488-2:2009
Compozitia  chimicd otelului
beton tip B500B si B500C pentru ofel
lichid §i pentru bare din ofel rotund cu
profil periodic raportatd la masd, este
conform tabelului nr. 1.
Tabelul nr.1

Element Opel lichid Produs finir -
chimic bard ofel beton
Carbon (C) max. 0,22% max. 0,24%
Fosfor (P max. 0,050%|  max. 0,055%,

Sulf (S) max. 0,050%|  max. 0,055%

Azot (N) max. 0,012%|  max. 0,0]14%
Cupru (Cu) max. 0,80% max. 0,85%
Carbon max. 0,50% pend{  max, 0,52% pen-

echivalent tru @ <28 mm tru D 28 mm
(C ) max. 0.47% pen{  max. 0,49% pein-
‘eq

trud>28mm|  tru @ > > 28 mm
Barele din ofel beton B500B Si
B500C au (fig. nr. Isi fig. nr. 23
- Secliunea transversald de formd

circulard;

- doud nervuri longitudinale pe
diametru;

- doud  rdnduri de  nervyri

ransversale, situate de o parte
St de alta a  nervurilor
longitudinale, astfel:

e G fafd (fata 1), un rind

& g -"--_*',,:.‘,:.ff.‘-,"; :
caracteristicile {CECON S.80 Yervuri avand unghiuri
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alternante de inclinare fatd
de axul barei;
° pe cealalid fatd (fata 2), un

rand de nervuri  oblice
paralele.
Valorile  unghiului 3"  de

inclinare a nervurilor in raport cu axa
longitudinald a barei este cuprins intre:

- 40° 5i 70° - pentru nervurile de

pe fata 1 (fig. nr. 1 i fig. nr.2);

- 35% si 75° — pentru nervurile

paralele de pe fata 2 (fig. nr. 1
SLfig. nr. 2).

Valorile spatiului dintre nervuri
wC" (fig. nr. 1) sunt prezentate in tabelul
nr. 3.

Distanta ,,e” (fig. nr. 1) intre
capetele  nervurilor opuse este de
aproximativ. 0,2 d (,d” — diametrul
nominal al barei).

Indltimea nominald a nervurilor
“a;rt” .Sl r‘al/él’ 03/4” (ﬁg nr. 3 awlfig- nr.
4) este prezentatd in tabelul nr. 4.

Ldtimea nervurii ,b” (fig. nr. 3)
este prezentatd in tabelul nr. 3.

Abaterea maximd a dimensiunilor
efective fatd de cele nominale este de
+ 5%.

Diametrele nominale ale barelor
cu profil periodic sunt: 8; 10; 12: 14:
16; 18; 20; 22; 25; 28; 32 si 40 mm.
Lungimea maximd de livrare a barelor
drepte este de 18 m £ 0,5% (la cerere se
pot livra §i lungimi mai mari).

Dimensiunile nominale, sectiunile
nominale, masele nominale si valorile
spatiului dintre nervuri sunt prezemtate
in tabelul nr. 2.

Abaterea admisibild in raport cu
masa nominald pe metru liniar este de
+ 4.5% pentru diametre nominale mai
mari de 8,0 mm si de + 6,0% pentru
diametrul nominal de 8,0 mm.

—
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Factorul de profil al barelor din
ofel beton B500B si B500C este conform

tabelului nr 3.

Categoriile  de  rezistentd, — si
ductilitate ale ofelului beton B500B SI
B500C sunt conform tabelelor nr. 4 §i 5.

1.2 Identificarea produselor

Produsele se identificd prin
urmdtoarele informafii:

a) numele produsului: ofel beton;

b) abrevierea produsului B500B

pentru ofelul beton incadrat in
categoria de ductilitate B,
respectiv B500C pentru otelul
beton incadrat in categoria de
ductilitate C;

c) diametrul

produsului;

d) categoria de ductilitate B sau

C se identifica prin eticheta
atasatd de pachetul de bare.

Exemplu de identificare, pentru o
bard din ofel beton cu diametrul
nominal de 20 mm categoria de
ductilitate B: Ofel beton bard DIN
488-B500B — 20 sau DIN 488-1,0439
- 20.

Exemplu de identificare, pentru o
bard din ofel beton cu diametrul
nominal de 16 mm categoria de
ductilitate C: Otel beton bard B500C —
16.

Produsele se livreaza in legdaturi
de  bare avind  greutatea de
aproximativ. 3 tone/legdaturd i
lungimea maximd de 18 m.

nominal al

Pe  fiecare legaturd de bare
drepte, este atasatd o etichetd din
metal  sau  material plastic, care
confine urmdtoarele date:

- denumirea producdtorului;

- denumirea produsului;
trirl agrementului tehnic;
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- caracteristici dimensionale:
diametru §i lungime;

- categoria de ductilitate;

- anul de fabricatie;

- numdrul sarjei.
Pentru identificarea
producdtorului  ofelului  beton -

PROMET STEEL JSC din Burgas —
Bulgaria, barele se  marcheazd
conform figurii nr. 5, cuprinzind un
numar de noud nervuri obisnuite intre

doud  mervuri  ingrogate, care
reprezintd marca [drii, wrmatd de
marca producdtorului constituitd din
patru nervuri obisnuite §i 0 nervurd
ingrosatd.

Fiecare livrare va fi insofitd de
declarafia de conformitate, in limba
romand, a produsului cu prezentul
agrement tehnic.

Tabelul nr. 2

Dimensiunile nominale, sectiunile nominale Si masele nominale

Diametru nominal Aria secfiunii nominale Masa nominald pe metru liniar
“d” iy “G”
(mm) (cm’) (kg/m)
8 0,503 0,395
10 0,785 0,617
{2 L3 0,888
14 1,54 1,21
16 2,01 1,58
18 2,54 2,00
20 3,14 2,47
22 3,80 2,98
25 4,91 3,85
28 0,16 4,83
32 8,04 6,31
| 40 12,57 9,86
Tabelul nr. 3

Indltime nervurd, lafime nervurd, distanta dintre nervuri si suprafata relativd a

nervurii (factorul de profil)

" Diametru [ndltime nervurd Ldtime Distanta Suprafaja |
nominal la jumdtatea la sfertud lafimii nervurd intre relativa a
latimii nervurii nervurii . nervurii
b22) L RERVI (factorul de
profil)
minim
a” “am N “a],u, 3y N “b” “e” “)(k N
(mm) (mm (mm) (mm) (mm) (-)
8 0,52 0,36 0,8 5,7 0,045
10 0,65 0,45 1,0 0,5 0,052
12 0,78 0,54 I 7,2 0,056
14 0,91 0,63 Ve 8,4 0,050
16 1,04 0,72 1,6 9.6 0,056
18 1,17 0,80 1,8 10,8 0,056
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Tabelul nr. 3 (continuare)

Diametru Indlfime nervurd Latime Distanta Suprafafa
nominal nervurd intre relativd a
o X T ; nervurii
giminernsi | e nervur (factorul de
(62) (64 profil)
HnLm
d” “a,” Ay asy” b c” T
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (-
20 £;80 0,90 2,0 12,0 0,056
22 1,43 0,97 2,2 13,5 0,056
25 1,63 £ 13 2,5 15,0 0,056
28 1,82 1,26 2,8 16,8 0,056
32 2,08 1,44 3.2 19,2 0,056
B 40 2,00 1,80 4,0 24,0 0,056
Tabelul nr. 4
Categoria de rezistentd

Otel beton B500B si B500C - catesoria de rezistentd 5

C ategorii de rezisten{d - conform ST 009:2005

Categoria de rezisintd

Limita de curgere
R

(N/mnt’)
5 l 500
Tabelul nr. 5
Categoria de ductilitate
N Categoria de Alungire la forta Alungire la rupere Raportul
ductilitate maximd R, /R,
. Ty i
conform ST 009-201 1 (%) (%)
Otel beton B500B
B | min. 5,0 | min. 10 J min. 1,08
Otel beton B500C
& min. 7,5 ’ min. 16 ‘ min. 1,15
L max. 1,35 ]

2. Agrementul tehnic

2.1 Domeniile acceptate de utilizare
in constructii
Otelul beton cu profil periodic
Jabricat de PROMET STEEL JSC din
Bulgaria, care  face  obiectul
prezentului  agrement  tehnic, se
utilizeazd ca armdturd de rezistentd,

din beton armat indiferent de tipul lor
(placd, grinda, stilp, perete, arc, etc.)
la constructii de toate categoriile
(civile, de  productie, cdi de
comunicatie, hidrotehnice, etc.) si ca
armdturd nepretensionatd pasivd in
elemente de beton precomprimat.

g i @
repartifie Si constructivd la elemente
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Otelul beton utilizat la
confectionarea  armdturilor  pentru
beton permite realizarea imbindrilor
armdturilor prin sudare.

Fasonarea armdturii din  ofel
beton se face manual sau la magina de
indreptat si fasonat armdturi.

Produsele se aplicd numai
urmare unui proiect de executie
intocmit cu respectarea Legii 10/1995
privind  calitatea  in  constructii,
republicatd, cu  modificarile  si
completarile ulterioare  §i  a
reglementdrilor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
CORnStructii

Prin conformarea constructiei i
prin masurile de protectie seismicd, la
Joc, anticorozivd, termicd, acusticd
conform reglementdrilor tehnice in
vigoare, constructiile avdand
elementele de constructie din beton
armate cu armdturi din otel beton cu
profil periodic B500B sau B500C,
satisfac cele 7 cerinfe fundamentale
din Legea nr. 10/1995 “Lege privind
calitatea in constructii”, republicatd,

cu  modificarile s completdrile
ulterioare

o Rezistentd mecanicd §1

stabilitate

Rezistenta mecanicd Si
stabilitatea  constructitlor — avdnd

structura de rezistentd realizatd din
elemente din beton armat la care se
Joloseste ofel beton cu profil periodic
B500B sau B500C, produs de firma
PROMET STEEL JSC din Burgas -
Bulgaria, depinde in mod esential de
calitatea barelor de armdtura - sub
aspectul calitatii otelului (rezistentd
mecanicd §i ductilitate) precum §i de

Agrement tehnic nr.016-01/447-2021

procentul de armare longitudinald si

transversald a sectiunilor din beton

armat.

Barele din otel beton B500B si
B500C care fac obiectul prezentului
agrement tehnic se incadreazd in:

- categoria de rezistentda 5 — conform
tabelului nr. 4 din prezentul
agrement tehnic,

- categoria de ductilitate B — pentru
otel beton B500B, respectiv C —
pentru ofel beton B500C — conform
tabelului  nr. 5 din prezentul
agrement tehnic,

- categoria de aderentda - produs de
inaltd aderentd - factorul de profil
“fx” are valoarea minimd, in
functie de diametrul barei de
armdturd, conform tabelului nr. 3
din prezentul agrement tehnic.

o Securitate la incendiu

Otelul beton se incadreazd in
clasa de reactie la foc Al in
conformitate cu Regulamentul privind
clasificarea si incadrarea produselor
pentru constructii pe baza
performantelor de comportare la foc
aprobat cu O.M.C.T./OMA.L nr
1822/394/2004, cu modificdrile i
completarile ulterioare.

e [giend, sandtate si mediu
inconjurdtor

In vederea protejirii sanatatii
populatiei si a prevenirii, reducerii
§i controlului  poluarii  mediului
inconjurdtor, activitdtiile  privind
comercializarea s utilizarea
produselor trebuie sd tind cont de
declaratiile producdtorului §i sd
indeplineasca cerintele mentionate
in fisele tehnice de securitate, in
conformitate  cu  legislatia in
vigoare. Produsele finite, in conditii
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normale de exploatare, nu sunt
foxice, nu sunt radioactive, nu
afecteazd  sdndtatea si  mediul
inconjurdtor.

Elementele componente
trebuie  sa respecte  cerintele
reglementdrilor  legislative in
vigoare, conform Regulamentului
REACH (CE) nr. 1907/2006 al
Parlamentului  §i  al  Consiliului

european  privind  inregistrarea,
evaluarea, autorizarea Si
restricfionarea substantelor

chimice, cu  modificdrile  din
Regulamentul (CE) nr. 1272/2008:
Regulamentul ~ (CE)  830/2015
privind modificarea Regulamentului
(CE) nr. 1907/2006,

Pentru a preveni accidentele
de muncd §i a limita consecintele
lor, trebuie si se respecte
instructiunile  din  manualul ~ de
utilizare a produsului,

La  punerea in operd a
produselor, se vor respecta si
prevederile din HG nr. 1/2012, care
modificd  §i completeazéd  HG
1218/2006  §i  modificdi  HG
1093/20006, cu privire la cerintele
minime pentru protectia lucrdtorilor
impotriva riscurilor pentru
Securitatea §i sandtatea lor, legate
de expunerea la agenti chimici,
agenti cancerigeni sau mutageni, ca
urmare a activitafii  profesionale
desfasurate, precum  si Legea
319/2006 si HG nr.955/2010 cu
completarile S modificdrile
ulterioare.

Degeurile se vor depozita
conform HG 621/2005 cu
modificdrile si completdrile ulterioare,
G 247/2011  privind  gestionarea
ambalajelor  si a deseurilor de
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ambalaje si Legea 211/20]1 privind
regimul deseurilor.
Materialul este reciclabil 100%,

° Sigurantd in exploatare

Armdturile din otel beton sunt
inglobate in elementele din beton
armat, astfel incdt nu creazd riscuri de
accidentare prin agdtare, rdnire sau
lovire a utilizatorilor,

® Protectie impotriva zeomotului
Produsul nu influenteazd aceastd
cerinfd.

® [Lconomie de energie si izolare
termicd
Produsul nu influenteazd aceastd
cerintd.

o Ultilizare sustenabild a
resurselor naturale
Se aplicd conform Legii 10/1995,
republicata, astfel:

a) reutilizarea sau reciclabilitateq
construcfiilor, a  materialelor  si
partilor componente dupd demolare,
barele de ofel beton sunt reciclabile
100%, constituind materie prima
pentru fabricarea otelului;

b) durabilitatea  constructiilor —
conform pct. 2.2.2 din prezentul
agrement tehnic;

c) utilizarea la constructii a
unor materii  prime si secundare
compatibile cu mediul — conform

cerinfei fundamentale igiend, sdndtate
§i mediu inconjurdtor de la pct. 2.2.1,
din prezentul agrement tehnic.

2.2.2 Durabilitatea (fiabilitatea) St
intrefinerea

Durata de viatd a armdturilor din

otel beton este egald cu durata de

viafa a elementelor din beton armat in

eare-goasiea suntinglobate.

] z
| RO
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Durabilitatea  armdturilor  este
realizatd prin:

- realizarea grosimii de acoperire

cu  beton  corespunzdtoare

mediului in care este amplasat

elementul de beton armat;

- realizarea  mdsurilor  de
protectie anticorozivd a
elementelor din beton armat, in
concordanfd  cu  clasa  de
agresivitate a mediului.

Garantia acordatd de producdtor
pentru produsele livrate, se va stabili
prin contract, de la caz la caz, dar nu
va fi mai micd de 2 ani, pind la
punerea in operd (inglobarea in
beton),  respectind  conditiile de
lransport,  manipulare,  depozitare,
fasonare §i montare. Pentru viciile
ascunse, obligatiile §i rdspunderile
producdtorului sunt conform sectiunii
8 din legea 10/1993, republicatd, cu
modificdrile si completdrile ulterioare.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Realizarea otelului beton rotund
cu profil periodic marca B500B i
B500C se face pe linia de fabricatie a
Jirmei PROMET STEEL JSC din
Bulgaria.

Tehnologia de Jabricare
presupune laminarea la cald a faglelor
din ofel produse de diversi furnizori:
uzine  metalurgice din  Bulgaria,
Romdnia sau alte iri, cu conditia ca
taglele sd fie fabricate din otel care sd

corespundda  condifiilor tehnice de
calitate (rezistente mecanice,
compozifie  chimicd) prevdzute in

specificatia tehnicd a producdtorului,
specificafie tehnicd romdnd ST 009-
2011 si standardul german DIN
488:2009.

In vederea asigurdrii constantei
calitafii, producdtorul va urmdri:

a) intern unitdtii

Producatorul — asigurd  prin
control intern, la receptia materiilor
prime, cd acestea sunt insofite, dupd
caz, de declaratii de performanti/
conformitate, certificate de inspectie §i
corespund  condifiilor  cerute de
procesul tehnologic.

b) extern unitdtii

Firma PROMET STEEL JSC din
Bulgaria are  certificat  Sistemul
Integrat de Management al Calitdfii,
Mediului §i Securitdtii Ocupationale
in conformitate cu.

- Sstandardul ISO 9001:2015
(certificat BGI121439Q/U din 23
ianuarie 2019, valabil pdnd la 24
lanuarie 2022 emis de BUREAU
VERITAS — UKAS MANAGEMENT
SYSTEMS Marea Britanie - biroul din
Sofia - Bulgaria),

- Standardului ISO 14001:2015
(certificat BGI21439E/U  din 23
ianuarie 2019, valabil pdnd la 24
lanuarie 2022 emis de BUREAU
VERITAS — UKAS MANAGEMENT
SYSTEMS Marea Britanie - biroul din
Sofia - Bulgaria);

- standardului 1SO 45001:2018
(certificat BGI121439HS/U din 24
noiembrie 2020, valabil pind la 25
lanuarie 2022 emis de BUREAU
VERITAS — UKAS MANAGEMENT
SYSTEMS Marea Britanie - biroul din
Sofia - Bulgaria).

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd a armdturilor
din ofel beton cu profil periodic
B500B si B500C se face conform
planurilor  de  armare  aferente
proiectului  de executie, elaborate
pentru fiecare element de beton armat,
cu respectarea reglementdrilor tehnice
in_vigoare specifice acestui tip de

Agrement tehnic nr.016-01/447-2021
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lucrari, fard dificultafi particulare,
intr-o lucrare de precizie normald.

Punerea in operd a otelului beton
presupune urmatoarele etape
principale:

- debitarea barelor din ofel beton
la dimensiunile din proiect;

- fasonarea barelor conform
proiectului/planurilor de armare;

- montarea  armdturilor, in
conformitate cu planul de armare,
care presupune:

® petrecerea (Suprapunerea)
barelor fasonate, conform
proiectului de armare §i
reglementdrilor tehnice in
vigoare;

e fixarea armdturilor
Jasonate — dupd caz, prin

legare cu sdarmd sau
sudare,

® montarea distantierilor
(puricilor) —  pentru

realizarea acoperirii  cu
beton (nu se vor utiliza
distantieri (purici) metalici
sau din alte materiale care
pot  forma  pile de
coroziune, in contact cu
armdtura).

O atentie deosebitd  trebuie
acordatd zonelor de petrecere a
armdturilor (care sd se facd in afara
zonelor de solicitari maxime), astfel
incdt sd fie vrespectatd condifia
referitoare la procentul maxim de arie
de armdturda/numdr de bare care pot fi
intrerupte in cadrul aceleiasi sectiuni.

2.3 Caietul de prescripfii tehnice
2.3.1 Condifii de concepfie

Otelul beton este conceput pentru
realizarea  de  armdturi  pentru
elementele din beton armat.

Agrement tehnic nr.016-01/447-2021

Diametrele (minime §i maxime)
armdturilor din otel beton precum §i
distantele (minime §i maxime) dintre
armdturi, se stabilesc de proiectant in

Jfunctie de tipul elementului din beton

armat §i de tehnologia de realizare a
elementelor, in conformitate cu
reglementdrile tehnice in vigoare.

La elaborarea proiectelor de
executie a elementelor din beton
armat, se va fine seama de legislatia si
reglementdrile tehnice in vigoare in
Romania si anume:

- SR EN 1992-1-
1:2004/NB:2008/491:2009/4AC:2012/
AC:2015 — “Eurocod 2: Proiectarea
structurilor din beton. Partea 1-1:
Reguli generale §i reguli pentru
cladiri. Anexd nationald”,

- SR EN 1992-1-
2:2006/AC:2008/NA:2009/A1:2019 —
“Eurocod 2: Proiectarea structurilor
din beton. Partea 1-2: Reguli generale
— Calculul comportarii la foc”;

- SR EN 1992-2:2006/NA:2009 -
“Eurocod 2: Proiectarea structurilor
de beton. Partea 2: Poduri de beton —
Proiectare si prevederi constructive.
Anexd nationald”;

- SR EN 1992-3:2006/NA.2008 —
“Eurocod 2: Proiectarea structurilor
de beton. Partea 3: Silozuri §i
rezervoare. Anexd nafionald’”’;

- ST 009-2011 “Specificatie tehnicd
privind produse din ofel utilizate ca
armdturi, cerinfe §i  criterii  de
performantd”, cu modificarile  §i
completdrile ulterioare,

- P 100-1/2013 - “Cod de proiectare
seismicd a cldadirilor — Prevederi de
proiectare pentru clddiri”.
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2.3.2 Conditii de fabricare

Fabricarea barelor de otel beton
B500B si B500C se face conform
tehnologiei stabilite de producdtor.

Pentru  fabricarea barelor se
utilizeaza fagle din ofel fubricate de
diversi furnizori agreati.

Pentru fabricarea barelor de otel,
producdtorul detine o linie tehnologicd
automatizata  achizitionatd in  anul
1989 de la firma KRUPP — Germania.

Constanta  calitatii  produselor
este garantatd de producdtor prin
controlul sau intern §i extern, conform
sistemului de management al calitdlii.

Controlul armdturilor din otel
beton se face de cdtre producdtor si la
aprovizionare de cdtre beneficiar.

Executantul (care fasoneazd si
pune in operd armdturile din ofel
beton) trebuie sd efectueze incercdri
pe produsele din ofel achizitionate, in
conformitate cu prevederile din ST
009-2011 “Specificatie tehnicd privind
produse din ofel utilizate ca armdturi,
cerinfe i criterii de performantd”, cu
modificdrile si completdrile ulterioare.

Controlul  otelului  beton se
referd, in principal, la:

- determinarea  rezistentelor
mecanice;

- determinareaq Jormei
geomelrice,

- determinarea alungirii;

- comportarea la indoire simpld
St indoire + dezdoire;

- Incadrarea in clasa de
ductilitate, in functie de valoarea
alungirii la foryd maximd si raportul
dintre valoarea rezistentei la rupere si
valoarea limitei de curgere,

2.3.3 Conditii de livrare
La livrare, produsele trebuie sd
Jie insofitt de declaratia  d

Agrement tehnic nr.016-01/447-202 ICE
DEPARTAN A

conformitate  conform  prevederilor
standardului SR EN ISO/CEI 17050-
1:2010  “Evaluarea  conformitdtii.
Declaratia de conformitate datd de

Jurnizor. Partea 1. Cerinfe generale”

si SR EN ISO/CEI 17050-2:2005
“Evaluarea conformitdtii. Declaratia
de conformitate datd de furnizor.
Partea 2. Documentatie suport” si cu
prevederile  prezentului  agrement
tehnic.

Pentru depozitarea de scurtd
duratd si lungd duratd, producdtorul
va preciza datele privind conditiile
depozitarii  (temperaturd, clasq de
periculozitate, etc., inclusiv cele
aferente ambalajului).

Otelul beton este livrat sub formd
de legaturi din bare drepte.

Pe fiecare legdturd de bare este
atasatd o etichetd din metal sau
material plastic, pe care este specificat
tipul  ofelului  §i  categoria  de
ductilitate.

Depozitarea  barelor din ofel
beton va [fi facutd in wurmdtoarele
condifii:

- rezemarea sd nu producd

deformatii remanente;

- produsele sd nu fie in contact
direct cu pamdntul sau alte
materiale care le pot murddri
sau degrada prin coroziune;

- spatiul si modul de depozitare
trebuie sd asigure ventilarea
pentru a  se impiedica
umezirea produselor;

- produsele sa poatd fi usor si
corect identificate in depozit.

2.3.4 Condipii de punere in operi
Punerea in operd a armdturilor

din ofel beton se face conform
planurilor — de  armare  aferente
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proiectului de executie a elementului
din beton armat,

Se recomandd ca punerea in
operd sd se facd la temperaturi
ambiante cuprinse intre +35°C i
+35°C, in lipsa vantului puternic §i a
precipitatiilor.

La punerea in operd se va fine
seama §i de urmdtoarele reglementdari
tehnice:

- C 56-1985 — “Normativ pentru

verificarea  calitatii  si  recepfia
lucrarilor de constructii”’;
- NE 012/1-2007 - “Normativ

pentru  producerea  betonului i
executarea lucrarilor din beton, beton
armat §i beton precomprimat. Partea |
— Producerea betonului”;

- NE 012/2-2010 - “Normativ
pentru  producerea §i  executarea
lucrarilor de beton armat si beton
precomprimat. Partea 2: Executarea
lucrdarilor de beton”;

- NE 013-2002 - “Cod de
practica pentru execufia elementelor
prefabricate din beton, beton armat §i
beton precomprimat”

- C 28-1999 - “Normativ pentru
sudarea armdturilor din ofel — beton;

- C 300-94 “Normativ de
prevenire §i stingere a incendiilor pe

durata  executarii  lucrarilor de
construcfii. ~ §i  instalatii  aferente
acestora’’.

La punerea in operd, pentru
protecia personald a lucrdtorilor,
trebuie  respectate  cerintele In
conformitate cu normele metodologice
de aplicare a legislafiei, securitdfii §i
sandatdfii in muncd, conform Legii
319/2006  privind  protectia i
securitatea muncii, cu modificarile si
completdrile ulteriaore s§i cu Legea
21172011 privind regimul deseurilor.

Agrement tehnic nr.016-01/447-202

Concluzii

Aprecierea globali

o Utilizarea otelului beton laminat
la cald tip B500B si B500C
D § ... D40 mm in domeniile de
utilizare acceptate este apreciatd
favorabil, in conditiile specifice
din Romdnia, daca se respectd
prevederile prezentului agrement
tehnic.

Conditii
e Culitatea 57 constanta
caracteristicilor  relevante  ale

produsului au fost examinate §i
gasite corespunzdtoare §i trebuie
mentinute constant pe toatd durata
de valabilitate a acestui agrement.

Oriunde se face referire la acest
agrement, la acte legislative sau
reglementdri tehnice, trebuie avut
in vedere cd acestea erau in
vigoare la data elabordrii acestui

agrement
Acordand acest agrement,
Consiliul Tehnic  Permanent

pentru Constructii nu se implicd in
prezenta gi/sau absenfa drepturilor
legale  ale  firmei de a
comercializa, monta sau intrefine
produsul.

Orice recomandare referitoare la
Jolosirea in conditii de sigurantd a
acestui produs, care este confinutd
sau se referd la acest agrement
tehnic, reprezintd cerinte minime
necesare la punerea sa in operd.
ICECON S.A. Bucuresti rdspunde
de exactitatea datelor inscrise in
agrementul tehnic §i de incercarile
sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementul tehnic nu
ii__absolva pe furnizori si/sau
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utilizatori de responsabilitdtile ce
le revin conform reglementdrilor
legale in vigoare.

Verificarea mentinerii aptitudinii
de utilizare a produselor va fi
realizatd  conform  programului

stabilit de cdatre ICECON S.A.

In cazul in care titularul de
agrement tehnic nu se
conformeazd  prevederilor  din
agrementul tehnic, ICECON S.A.
solicitd retragerea agrementului
tehnic §i anularea din baza de date
a MDLPA.

Bucuregti, dupd cum urmeazd:
- verificari la 18 luni:
® rezistenfe mecanice,
& (X3 »» LY 1y,
° alungire (“Ay,” 5i “A;”),

Valabilitatea 07.09.2024
Prelungirea valabilitdtii avizului
tehnic sau revizuirea prezentului
agrement tehnic trebuie solicitatd
cu cel putin trei luni inainte de data
expirarii.  In cazul neprelungirii
valabilitatii avizului tehnic,
agrementul tehnic se anuleazd de lu

® indoire pe dorn.

o Actiunile cuprinse in program §i
modul lor de realizare vor respecta
actele normative §i reglementarile
tehnice in vigoare.

o [CECON S.A. Bucuresti va informa
Consiliul Tehnic Permanent pentru
Constructii  despre  rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita MDLPA
anularea agrementului tehnic din
baza de date.

e Anularea agrementului tehnic sw va
Jace i in cazul constatarii prin
controale  efectuate  de  cdtre
organismele de supraveghere a
plefel, a nerespectarii menfinerii
constante a condifiilor de fabricatie
si utilizare ale produsului.

3. Remarci complementare ale grupei Speczcﬂzz;fy

Pentru grupa specializatd nr. 1

ring. en_Alexandru

Presedinte Director General
Prof. Univ. Emerit Dr. Ing.
- Polidor BRA U

Grupa specializata nr. 01 din ICECON S.A. Bucuresti a examinat
documentatia si rezultatele incercdrilor referitoare la otelul beton laminat la cald
tip B500B si B500C, bare cu diametre intre @ 8§ ... @ 40 mm, fabricate de firma
PROMET STEEL JSC din Burgas - Bulgaria, concluziondnd urmdtoarele:

— ofelul beton laminat la cald tip B500B si B500C, bare cu diametre intre

D § ... D 40 mm prezintd caracteristici corespunzdtoare domeniului de
utilizare (conform pct. 2.1 din agrementul tehnic),

— specialistii din cadrul ICECON S.A. Bucuresti au auditat firma
producdtoare in conformitate cu prevederile Sistemului de Management al
Calitatii, a urmarit intregul flux tehnologic de fabricatie al barelor din otel
beton, a examinat documentatia—tehnicd-a—pr torului, a participat la

el =ada VR '
CECON s.a.
Agrement tehnic nr.016-01/44 7—2021‘ I m%,
' | | DEPARTAMERTOL RORELENTE TEHNICE
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efectuarea unor incercdri de laborator (firma PROMET STEEL are
laborator propriu de incercdri acreditat pentru urmdrirea permanentd a
calitatii barelor din otel beton in ceea ce priveste rezistenfele mecanice,
Jorma geometricd a acestora §1 compozifia chimicd a barelor din ofel -
certificat acreditare laborator nr. A 387 din 30.06.2020 - [istd incercdri
acreditate conform certificat nr. A 387 din 30. 06.2020, conform
standardului BJJC EN ISO/IEC 17025:2018. valabil pand la data de
31.07.2022, eliberat de Organismul de Acreditare din Bulgaria);

— societatea  PROMET STEEL JSC din Burgas — Bulgaria a verificat
menfinerea aptitudinii de utilizare a produselor conform programului
intocmit cu elaboratorul agrementului tehnic, prelungind valabilitatea
Avizului Tehnic aferent agrementului nr. 016-01/380-201 8

— pe perioada de valabilitate a Agrementului Tehnic nr. 016-01/380-2018,
producdtorul a livrat produse din otel beton la o serie de clienfi. In cadrul
proceselor de fasonare i punere in operd, produsele din otel beton au avut
0 comportare bund, asa cum reiese si din referingele primite de la: S.C.
KTK STEEL DISTRIBUTION S.R.L. din Chiajna — jud. Ilfov, DAMILA
S.R.L. din localitatea Mciciuca — jud. Vilcea, CONSTAM PROCESARE
OJEL S.R.L. din Buzdu (referintele sunt prezentate in Dosarul Tehnic).

Orice modificare a procedeului de realizare a barelor din ofel beton laminat la
cald tip B500B sau B500C, de introducere a noi materii prime, se vor aduce la
cunostinta elaboratorului de agrement tehnic.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fafd
de producdtor.

Sinteza rapoartelor de incercare

Rezultate experimentale

In tabelul nr. 6 sunt prezentate valorile caracteristicilor mecanice, de
ductilitate si geometrice determinate experimental pe bare din otel beton rotund cu
profil periodic tip B500B, in tabelul nr. 7 pentru ofel beton rotund cu profil periodic
tip B500C, in tabelul nr. 8 rezultatele privind compozifia chimicd pe bare de ofel tip
B500B iar, in tabelul nr. 9 rezultatele privind compozifia chimicd pe bare de ofel tip
B500C.

ICECON
Agrement tehnic nr.016-01/44 7-20!21 Pag. ar. 13 din 41
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Tabelul nr. 6
Caracteristici mecanice, de ductilitate si geometrice determinate pe bare din otel

beton rotund cu profil periodic tip B500B
N o Unitgte | divide | o Metodé de N
i Caracleristicd Vde | per forﬁzgf?ja determinatéi I aty i Executant
mdsurd | _admisibil |
Incercdri efectuate in cadrul laboratorului acreditiat al societdfii PROMET STEEL Bulgaria
@8 mm BS00B - sarja 024978
1 Limita de curgere (R,) N/mm? min. 500 576 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 636 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la for{d maximd % min. § 9,30 SR EN ISO 15630-
(A,) 1:2011
4 Alungire la rupere (4,) % min. 10 30,0 SR EN ISO 6892-
5 Raportul R,/R,; - min. 1,08 1,10 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
) Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sisuri 1:2011
7 | Suprafata relativd a nervurii 3 mInim 0,054
(factorul de profil) 0,045
D8 mm BS00B - sarja 014942
/ Limita de curgere (R,p) Nimm’ min. 500 586 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 686 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la for{d maximd % min. 5 12,10 SR EN ISO 15630-
(A4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (4;) % min. 10 223 SR EN ISO 6892-
3 Raportul R,/R,; - min. 1,08 1,17 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sisuri 1:2011
7 | Suprafata relativd a nervurii - minim 0,052
(factorul de profil) 0.045
D8 mm B500B - sarja 025281
1 Limita de curgere (R, Nimm’ min, 500 616 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 5597 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 5 14,30 SR EN ISO 15630-
(Ay) 1:2011
4 Alungire la rupere (4;) % min. 10 28,7 SR EN ISO 6892-
] Raportul R,/R - min. 1,08 1.7 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsa fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri [:2011
7 | Suprafaia relativd a nervurii - Minim 0,052
(factorul de profil) 0.045
IC s.a,
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Tabelul nr. 6 (continuare)

D10 mm BS00B - sarja 120300

/ Limita de curgere (R.;;) N/mm’ min. 500 573 SR EN IS0 15630- | PROMET
Rezistenid la rupere (R,,) | N/mm® min, 575 660 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la forid maximéa % min. 5 11,80 SR EN ISO 15630-
(Ay) 1:2011
4 Alungire la rupere (A5) % min. 10 27,0 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R, - min. 1,08 115 1:2010
Clasificare
5
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativa a - minim 0,071
7 nervurii (factorul de 0,052
profil)
@10 mm B5008B - sarja 120136
{ Limita de curgere (R,p) N/mm’ min. 500 599 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | Nmm’ min. 575 668 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 5 10,40 SR EN ISO 15630-
(A,) 1:2011
4 Alungire la rupere (45) % min. 10 28,0 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R.; - min. 1,08 1,12 1:2010
Clasificare
5
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
) 3
Sisuri 1:2011
Suprafata relativi a - minim 0,068
7 nervurii (factorul de 0.052
profil)
@10 mm B500B - sarja 023355
1 Limita de curgere (R,;) N/mm’® min. 500 564 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezisten{d la rupere (R,) | N/mm’ min, 575 641 12011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 5 9,90 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (4;) % min. 10 28,0 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R, - min. 1,08 1,14 1:2010
Clasificare
5
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
] .
Sisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,063
7 nervurii (factorul de 0,052
profil)
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Tabelul nr. 6 (continuare)

@12 mm B500B - sarja 120306

Agrement tehnic nr.016-01/447-2021 !
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[ Limita de curgere (R,p) N/mm’ min. 500 611 SR EN IS0 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mnt® min. 575 683 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6592-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 5 11,30 SR N IS0 15630-
(4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (A;) % min. 10 23,3 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R i - min. 1,08 1,12 1:2010
Clasificare
5
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO [5630-
Sisuri 1:2011
Suprafata relativa a - minim 0,067
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)
@12 mm BS00B - sarja 110301
1 Limita de curgere (R.p) Nimm’® min. 500 556 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 621 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
[:2010
3 Alungire la forid maximd % min. 5 9,80 SR EN ISO [5630-
(4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (A;) % min. 10 26,7 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R.; = min. 1,08 1,12 1:2010
Clasificare
J .
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sisuri 1:2011
Suprafaja relativd a - minim 0,067
7 nervurii (factorul de 0,052
profil)
D12 mm B5S00B - sarja 120314
1 Limita de curgere (R,z) Nimm® min. 500 0604 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenyd la rupere (R,,) | N/mm’ 575 684 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la forid maximd % min. min. 5 11,10 SR EN ISO 15630-
(A, 1:2011
4 Alungire la rupere (45) % min. 10 27,0 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R . min. 1,08 1,13 1:2010
Clasificare
5
conform
ST 009:2011
5 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,064
7 nervurii (factorul de 0,052
L profil)
ICE




Tabelul nr. 6 (continuare)

D14 mm B300B - sarja 010706

1

Limita de curgere (R.;) Nmm’ min. 500 565 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R.) | Nimm’ min. 575 647 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la fortd maxima % min. § 10,30 SR N ISO 15630-
(A, 1:2011
Alungire la rupere (4 % min. 10 25,0 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R, - min. 1,08 115 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsa fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0.069
nervurii (factorul de 0,056
profil)
@14 mm B500B - sarja 020392
Limita de curgere (R,y) N/mni’ min. 500 566 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenfd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 663 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la fortd maximd % min. 5 9,60 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
Alungire la rupere (45) % min. 10 24,3 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R, " min. 1,08 117 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsa fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativi a - minim 0,074
nervurii (factorul de 0,056
profil)
D14 mm B5008B - sarja 010704
Limita de curgere (R,;) ‘ Nimm’® min. 500 556 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 647 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la fortd maximd % min. § 12,50 SR EN IS0 15630-
(4,) 1:2011
Alungire la rupere (4;) % min. 10 22,6 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R, . min. 1,08 1,16 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsa fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativi a - minim 0,082
nervurii (factorul de 0,056
profil N
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Tabelul nr. 6 (continuare)

@16 mm BS00B - sarja 025067

Limita de curgere (R,g) Nimmt’ min. 500 362 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 573 663 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la fortd maximd % min. § 11,60 SR EN ISO 15630-
(A,) 1:2011
Alungire la rupere (A5) % min. 10 22,1 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R.; - min. 1,08 1,16 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn , Lipsa fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,117
nervurii (factorul de 0,056
profil)
D16 mm B500B - sarja 015033
Limita de curgere (R.;) N/mm’ min. 500 583 SR EN ISQ 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 629 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
[:2010
Alungire la for{d maximd % min. 5 10,40 SR EN ISO 15630-
(Ay) 1:2011
Alungire la rupere (A) % min. 10 23,3 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R.x - min. 1,08 1,08 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sisuri [:2011
Suprafata relativd a - minim 0,096
nermvurii (factorul de 0,056
profil)
D16 mm B500B - sarja 015053
Limita de curgere (R,p) Nimm’ min. 500 575 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenyd la rupere (R,) | Nimm’ min. 575 064 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la fortd maximd % min. 5 8,00 SR EN ISO 15630-
(A, 1:2011
Alungire la rupere (4;) % min. 10 20,6 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R,; - min. 1,08 115 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisurt |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,091
nervurii (factorul de 0,056

profil)
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Tabelul nr. 6 (continuare)

D18 mm BS008 - sarja §20381

Limita de curgere (R.;;) N/mm? min. 500 567 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 669 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:.2010
Alungire la fortd maximd % min. 5 §,30 SR EN ISO 15630-
(A, 1:2011
Alungire la rupere (4;) % min. 10 21,1 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R.; - min. 1,08 1,18 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sfisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,089
nervurii (factorul de 0,056
profil)
@18 mm B500B - sarja 820380
Limita de curgere (R,) N/mm’® min. 500 571 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 678 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la fortd maximd % min. 5 9,90 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
Alungire la rupere (As) % min. 10 17,8 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R, = min. 1,08 1,19 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsa fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sfisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,087
nervurii (factorul de 0,056
profil)
@18 mm BS00B - sarja 810367
Limita de curgere (R,;) N/mm’ min. 500 563 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,,) N/mnt’® min. 575 661 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la fortd maximd % min. § 11,50 SR EN ISO 15630-
(A4y) 1:2011
Alungire la rupere (4;) % min. 10 20,7 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R,;; - min. 1,08 1.17 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,081
nervurii (factorul de 0,056

profil)
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Tabelul nr. 6 (continuare)

D20 mm B300B - sarja 110274

Limita de curgere (R,z) N/mmi® min. 500 382 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm® min. 575 683 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la forjd maximad % min. 5 810 SR EN ISO [5630-
(A 1:2011
Alungire la rupere (A5) % min. 10 19,5 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R,; - min. 1,08 1,17 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativa a - minim 0,067
nervurii (factorul de 0,056
profil)
@20 mm B5008B - sarja 121088
Limita de curgere (R,p) N/mm’ min. 500 586 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,,) N/mm’ min. 575 0683 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la fortd maximd % min. 5 8,10 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
Alungire la rupere (As) % min. 10 23,0 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R. - min. 1,08 1,17 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsa fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,080
nervurii (factorul de 0,056
profil)
D20 mm B500B - sarja 024963
Limita de curgere (R,;) Nimm® min. 500 389 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 690 1:2011 STEEL
SR EN IS0 6892-
1:2010
Alungire la fortd maxima % min. 5 7,80 SR EN ISO 15630-
(4,,) 1:2011
Alungire la rupere (4;) % min. 10 19,6 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R .. . min. 1,08 1,17 1:2010
Clasificare
conform
ST 009.2011
Indoire pe dorn - Lipsa fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sfisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,084
nervurii (factorul de 0,056
profil)
ICECON s.a.
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Tabelul nr. 6 (continuare)

D22 mm B3SO0 - sarja 110274

1 Limita de curgere (R.z) N/mnr’ min. 500 541 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenfd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 648 1.2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. § 8,30 SR EN ISO 15630-
(Ay) 1:2011
4 Alungire la rupere (45) % min. 10 19,3 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R.y - min. 1,08 1,20 1:2010
Clasificare
5
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
h .
: fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,093
7 nervurii (factorul de 0,056
profil) |
D22 mm B500DB - sarja 024963
1 Limita de curgere (R.z) Nimm’ min. 500 584 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 0697 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 5 7,80 SR EN ISO 15630-
(A, L2814
4 Alungire la rupere (4;) % min. 10 19,80 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/Rx - min. 1,08 1,19 1:2010
Clasificare
5
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsa fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sfisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,095
7 nervuril (factorul de 0,056
profil)
D22 mm B5008B - sarja 024870
/ Limita de curgere (R.z) N/mm’ min. 500 555 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 662 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. § 8,30 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (4s) %0 min. 10 19,5 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R, - min. 1,08 1,19 1:2010
Clastficare
2
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:.2011
Suprafafa relativd a - minim 0,094
7 nervurii (factorul de 0,056

profil)
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Tabelul nr. 6 (continuare)

D25 mm B500B - sarja 120536

Limita de curgere (R,) Nimm® min. 500 542 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenfd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 669 1:2011 STEEL
SR EN IS0 6892-
1:2010
Alungire la fortd maxima % min. § 11,80 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
Alungire la rupere (4s) % min. 10 19,2 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R ; - min. 1,08 1,23 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsa fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Jisuri 1:2011
Suprafata relativd o - minim 0,091
nervurii (factorul de 0,056
profil)
D25 mm B5005 - sarja 024857
Limita de curgere (R,z) Nimm’ min. 500 545 SR EN IS0 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 672 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
[:2010
Alungire la fortd maximd % min. 5 11,10 SR EN ISO 15630-
(4, 1:2011
Alungire la rupere (As) % min. 10 19,4 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R.;; - min. 1,08 1,23 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,091
nervurii (factorul de 0,056
profil)
@25 mm B5008 - sarja 023314
Limita de curgere (R.p) N/mm’® min. 500 564 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenid la rupere (R,) | N/mn’ min. 575 700 1:2011 STEEL
SR EN IS0 6892-
1:.2010
Alungire la for{d maximd % min. 5 10,30 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
Alungire la rupere (As) % min. 10 19,2 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R .y - min. 1,08 1,24 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Jisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,095
nervurii (factorul de 0,056
profil)
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Tabelul nr. 6 (continuare)

D28 mm BS00B - sarja 020683

I Limita de curgere (R, ) Nimm?® min. 500 579 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R.) | N/mm? min. 575 694 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la forid maxima % min. § 8,30 SR EN ISO 15630-
(de)_ 1:2011
4 Alungire la rupere (4;) % min. 10 20,0 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R, - min. 1,08 1,20 1:2010
Clasificare
J
conform
ST 009:2011
5 Indoire pe dorn - Lipsa fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,093
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)
D28 mm B5S00B - sarja 721561
/ Limita de curgere (R,;) Nimm’ min. 500 3901 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 713 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
[:2010
3 Alungire la fortd maximd % min, 5 9,30 SR EN ISO 15630-
(4,) 12011
4 Alungire la rupere (4;) % min. 10 20,4 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R ,;; - min. 1,08 .21 1:2010
Clasificare
5
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
) .
Jisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,084
7 nervurii (factorul de 0,056
profil
D28 mm BS00B - sarja 810033
/ Limita de curgere (R,p) N/mm’® min. 500 581 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,,) N/mm’ min. 575 70{ 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 5 9,80 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (45) % min. 10 20,1 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R, - min. 1,08 1,21 1:2010
Clasificare
h)
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri | Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0.062
7 nervuril (factorul de 0,056
profil) |
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Tabelul nr. 6 (continuare)

D32 mm B300B - sarja 020683

Limita de curgere (R.g) Nmm’ min. 500 553 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,,) Nimm? min. 575 678 1:2011 STEEL
SR EN ISO 06892-
1:2010
Alungire la _forjd maximd % min. 5 10,80 SR EN ISO 15630-
(A,) 1:2011
Alungire la rupere (A45) % min. 10 20,5 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R.;4 - min. 1,08 1,23 1:2010
Clasificare
conform
ST 009.:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,079
nervurii (factorul de 0,056
profil)
D32 mm B300B - sarja 021213
Limita de curgere (R, Nimm’ min. 500 56l SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 686 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la fortd maximd % min. 5 8,70 SR EN ISO 15630-
(A4,) 1:2011
Alungire la rupere (4;) % min. 10 21,8 SR EN IS0 6892-
Raportul R,/R - min. 1,08 1,22 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,075
nervurii (factorul de 0,056
profil)
@32 mm B500B - sarja 020686
Limita de curgere (R.p) Nmm’ min. 500 Ji6 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 679 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la fortd maximd % min. 5 11,30 SR EN I50 15630-
(A 1:2011
Alungire la rupere (45) % min. 10 20,6 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R.; - min. 1,08 1,22 1:2010
Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,076
nervurii (factorul de 0.056
profil)
ICECGON.
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Tabelul nr. 6 (continuare)

D40 mm BS5008B - sarja 722360

1 Limita de curgere (R,p) N/mnt’ min. 500 564 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezisten{d la rupere (R,) | N/mn’ min. 575 688 1:2011 STEEL
2 SR EN IS0 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 5 12,50 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (45) % min. 10 19,5 SR EN IS0 6892-
Raportul R,/R i - min. 1,08 1,22 1:2010
Clasificare
]
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
7 Suprafata relativd a nervurii - minim 0,059
(factorul de profil) 0.056
D@40 mm B500B - sarja 722378
1 Limita de curgere (R,;) Nimni’ min. 500 570 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,,) N/mm? min. 575 703 1:2011 STEEL
2 SR EN 1SO 6892~
1:2010
3 Alungire la fortd maxima % min. 5 13,30 SR EN ISO 15630-
(4,,) 1:2011
4 Alungire la rupere (4;) % min. 10 185 SR EN ISO 6892~
Raportul R,/R,z - min. 1,08 1,22 1:2010
Clasificare
5
conform
ST 009:201 1
6 Indoire pe dorn - Lipsa fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO [5630-
Sisuri 1:2011
7 Suprafaia relativd a nervurii - minim 0,001
(factorul de profil) 0,056
D40 mm B500B - sarja 810024
/ Limita de curgere (R,p) N/mmi’ min. 500 565 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenfd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 695 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 5 13,30 SR EN ISO 15630-
(A.) 1:2011
4 Alungire la rupere (4;) % min. 10 19,3 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R 5 . min. 1,08 1,23 1:2010
Clasificare
5
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
7 Suprafata relativi a nervurii - minim 0,058
(factorul de profil) 0,056
Incercarea la oboseald cu sarcini axiale @16 B500B - sarja 712080
[ | Bare @16 mm - minim | Nu s-au produs ruperi BDS EN ISO | Laborator incecdri produse din
2x10° | ale epruvetelor dup 15630- otel pentru construciii —NISI
cicturi | 2.000.000 cicluri 1:2011 EOOD Sofia
Raport No. 07-08.20/
/08.03.2018
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Tabelul nr. 7

beton rotund cu profil periodic tip B500C

Caracteristici mecanice, de ductilitate §i geometrice determinate pe bare din ofel

©§ mm B500C - sarja 110115

Limita de curgere (R,) N/mm’ min. 500 594 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 700 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la fortd maximd % min. 7,5 13,30 SR EN ISO 15630-
(A 1:2011
Alungire la rupere (4;) % min. 16 30,0 SR EN IS0 6892-
Raportul R,/R .5 - min. 1,15 1,18 1:2010
max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn . Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,047
nervurii (factorul de 0,045
profil)
D8 mm B500C - sarja 120216
Limita de curgere (R.) N/mm’ min. 500 590 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,,) N/mm’ min. 575 698 [:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la forfd maximad o min. 7,5 13,50 SR EN ISO 15630-
(4z) 1:2011
Alungire la rupere (As) % min. 16 31,3 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R.y - min. 1,15 1,18 1:2010
max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sisuri 1.2011
Suprafata relativd a - minim 0,051
nervurii (factorul de 0,045
profil)
D8 mm B500C - sarja 110669
Limila de curgere (R,;) N/mm? min. 500 557 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenfd la rupere (R,) Nimm? min. 575 652 1:2011 STEEL
SR EN IS0 6892-
1:2010
Alungire la fortd maximad % min. 7,5 12,60 SR EN IS0 15630-
(A, 1:2011
Alungire la rupere (4;) % min. 16 273 SR EN ISO 6892-
Raportul R,./R.y - min. 1,15 [ I 1:2010
max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,052
nervurii (factorul de 0,045

profil)
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Tabelul nr. 7 (continuare)

@10 mm B300C - sarja 110901
Limita de curgere (R,;,) Nimni® min. 500 577 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenfd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 666 1:2011 STEEL
' SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la for{d maximd % min. 7,5 10,80 SR EN ISO 15630-
(4,) [:2011
Alungire la rupere (4;) % min. 16 28,0 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R, 5 min. 1,15 1,15 1:2010
max., 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,068
nervurii (factorul de 0,052
profil)
D10 mm B500C - sarja 110670
Limita de curgere (R, ) N/mni? min. 500 583 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,,) N/mm’ min. 575 075 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la forfd maximd % min. 7,5 11,30 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
Alungire la rupere (45) % min. 16 27.0 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R.; s min. 1,15 1,16 1:2010
max. 1,35 Clastficare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO [5630-
Sisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,060
nervurii (factorul de 0,052
profil)
@10 mm B500C - sarja 110907
Limita de curgere (R,) Nimm’ min. 500 592 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 699 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
[:2010
Alungire la fortd maximd % min. 7,5 12,50 SR EN ISO [5630-
(4,) 1:2011
Alungire la rupere (4,) % min. 16 26,0 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R,, 7 min. 1,15 1,16 1:2010
max. 1,335 Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,062
nervurii (factorul de 0,052
profil)

———
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Tabelul nr. 7 (continuare)

D12 mm B500C - sarja 014669

1 Limita de curgere (R, N/mm’ min. 500 566 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenid la rupere (R,) | N/mm® min. 575 657 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maxima % min. 7,5 10,90 SR EN ISO 15630-
(A, 1:2011
4 Alungire la rupere (43) % min. 16 28,3 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R .. = min. 1,15 1,16 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,060
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)
@12 mm B500C - sarja 014654
1 Limita de curgere (R.g) Nmm’ min. 500 381 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenfd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 673 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la forfd maximd % min. 7,5 14,30 SR EN ISO 15630-
(4,,) 1:2011
4 Alungire la rupere (As) % min. 16 30,0 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R.; - min. 1,15 1,16 1:2010
% max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
) .
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,003
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)
@12 mm B500C - sarja 024575
/ Limita de curgere (R.z) Nimm’® min. 500 559 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 666 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
[1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. § 13,40 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (As) % min. 10 23,0 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R . - min. 1,15 1,19 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
) conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,060
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)

ICECON s.a.
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Tabelul nr. 7 (continuare)

D14 mm B500C - sarja 110893

{ Limita de curgere (R, Nimm’ min. 500 556 SR EN ISQ 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 644 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la for{d maximd % min. 7,8 10,30 SR EN ISO 15630-
(4,) [:2011
4 Alungire la rupere (A;) % min. 16 22,1 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R.y - min. 1,15 1,19 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009.2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativa a - minim 0,075
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)
D14 mm BS00C - sarja 110907
! Limita de curgere (R, N/mnt’ min. 500 579 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenfd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 685 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 10,50 SR EN ISO [5630-
(4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (4;) % min. 16 25,0 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R,; . min. 1,15 1,18 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
& Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO [5630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,093
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)
@14 mm B500C - sarja 110664
/ Limita de curgere (R.;) N/mmi® min. 500 565 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenid la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 655 1:2011 STEEL
2 SR EN 1SO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 13,50 SR EN ISO 15630-
) (4,) 1:2011
4 Ahingire la rupere (4;) % min. 16 25,7 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R .4 - min. 1,15 1,16 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisurt |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativa a - minim 0,081
7 nervuril (factorul de 0,056

profil)
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Tabelul nr. 7 (continuare)

@16 mm B500C - sarja 120868

! Limita de curgere (R.p) N/mmt’ min. 500 567 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mnt’ min. 5735 656 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 12,40 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (As) % min. 16 26,7 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R,; . min. 1,15 1,16 1:2010
5 max. {,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,094
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)
@16 mm B500C - sarja 110205
1 Limita de curgere (R.;) N/mm’ min. 500 562 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezisienfd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 656 12011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 9,50 SR EN ISO 15630-
(4y) 1:2011
4 Alungire la rupere (4;) % min. 16 19,0 SR EN IS0 6892-
Raportul R,/R .y - min. 1,15 1,17 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,104
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)
@16 mm B500C - sarja 120876
! Limita de curgere (R,z5) N/mm’® min. 500 587 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenjd la rupere (R,) | N/mnt’ min, 575 676 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la forfd maximd % min. 7,5 10,50 SR EN ISO 15630-
(4, 1:2011
4 Alungire la rupere (4) % min. 16 225 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R,y = min. 1,15 1,15 1:2010
5 max. [,35 Clasificare
’ conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sfisuri 1:2011
. Suprafata relativd a - minim 0,084
7 nervurii (factorul de 0,056

profil)

[CECON s.a.
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Tabelul nr. 7 (continuare)

D18 mm BS00C - sarja 120704

| Limita de curgere (R.g) Nimm? min. 500 570 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenid la rupere (R,,) | N/mm’ min. 575 667 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 8,80 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (45) % min. 16 20,6 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R . min. 1,15 1,17 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,109
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)
@18 mm B500C - sarja 120315
! Limita de curgere (R.z) N/mnt’ min. 500 571 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenfd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 657 1:.2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
[:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 12,70 SR EN ISO [5630-
(4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (A4;) % min. 16 20,0 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R = min. 1,15 1,15 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
- conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsa fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sfisuri 1:2011
Suprafata relativi a - minim 0,085
7 nervurit (factorul de 0,056
profil)
@18 mm B500C - sarja 025108
/ Limila de curgere (R,y) N/mm? min. 500 564 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mni’ min. 575 662 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la for{d maximd % min. 7,5 11,30 SR EN ISO 15630-
(A 1:.2011
4 Alungire la rupere (4;) % min. 16 21,10 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R 4 - min. 1,15 1,17 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,084
7 nervurii (factorul de 0,056

profil)
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Tabelul nr. 7 (continuare)

@20 mm B500C - sarja 024979

Limita de curgere (R,z) N/mm’ min. 500 576 SR EN ISOQ 15630- | PROMET
Rezistenfd la rupere (R,) | Nimnt’ min. 575 678 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6692-
1:2010
Alungire la for{d maximd % min. 7,5 9,30 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
Alungire la rupere (As) % min. 16 19,0 SR EN IS0 6892-
Raportul R, /R,y - min. 1,15 1,18 1:2010
max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN IS0 15630-
Sfisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,090
nervurii (factorul de 0,056
profil)
@20 mm B500C - sarja 110838
Limita de curgere (R.z) Nimm? min. 500 560 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 669 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la fortd maximd % min. 7,5 10,10 SR EN ISO [5630-
(4.) 1:2011
Alungire la rupere (45) % min. 10 21,2 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R.5 - min. 1,15 1,19 1:2010
max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,085
nervurii (factorul de 0,056
profil)
D20 mm B500C - sarja 025101
Limita de curgere (R,z) Nimm’ min. 500 596 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 375 698 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la fortd maximd % min. 7,5 8,50 SR EN ISO 15630-
(A) 1:2011
Alungire la rupere (45) % min. 16 20,00 SR EN ISO 6892-
Raporiul R, /R,y - min. 1,15 1,17 1:2010
max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0.077
nervurii (factorul de 0,056
profil)
L 3 ';l,: 'f‘\
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Tabelul nr. 7 (continuare)

@22 mm B500C - sarja 024763

{ Limita de curgere (R.z) N/mnt® min. 500 561 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenfd la rupere (R,) | N/mm’ min. 375 093 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maxima % min. 7,5 9,50 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (45) % min. 16 19,1 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R,4 - min. 1,15 1,24 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
5 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,086
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)
@22 mm B500C - sarja 024875
/ Limita de curgere (R,y) N/mnt’ min. 500 576 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 700 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 12,30 SR EN 180 15630-
) (4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (4;) % min. 16 20,9 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R, = min. 1,15 1,22 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,096
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)
@22 mm B500C - sarja 120010
I Limita de curgere (R,y) N/mm® min. 500 354 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,,) | N/mm’ min. 575 655 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 8,50 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (As) % min. 16 19,3 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R, - min. 1,15 118 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
: conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativa a - minim 0,090
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)
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Tabelul nr. 7 (continuare)

@25 mm B500C - sarja 013831

i Limita de curgere (R ;) Nimm’ min. 500 559 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mnt’ min. 575 681 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
[:.2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 8,60 SR EN ISO 15630-
) (4 1:2011
4 Alungire la rupere (45) % min. 16 216 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R, - min. 1,15 1,22 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsa fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,094
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)
D25 mm B500C - sarja 120455
/ Limita de curgere (R,p) N/mm’ min. 500 396 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 710 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 8,80 SR EN IS0 15630-
(4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (4;) % min. 16 18,2 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R, < min. 1,15 1,19 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sisurt 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,099
7 nervurit (factorul de 0,056
profil)
@25 mm BS00C - sarja 015050
] Limita de curgere (R,;) N/mm® min. 500 594 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ | min. 575 705 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
[:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 7.5 9,50 SR EN ISO 15630-
(Ay) 1:2011
4 Alungire la rupere (45) % min. 16 23,2 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R - min. 1,15 1,19 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativa a - minim 0,104
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)
ICECON5.2.
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Tabelul nr. 7 (continuare)

D28 mm B500C - sarja 120074
/ Limita de curgere (R.g) Nimm? min. 500 5609 SR EN IS0 15630- | PROMET
Rezistenyd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 682 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1.2010
3 Alungire la forid maxima % min. 7,5 9,10 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (A45) % min. 16 19,3 SR EN IS0 6892-
Raportul R,/R .y - min. 1,15 1,20 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
i conform
ST 009:2011
5 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafaa relativd a - minim 0,094
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)
D28 mm B500C - sarja 120164
1 Limita de curgere (R,z) Nimm? min. 500 554 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | Nimm’ min. 575 670 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 9,80 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (4s) % min. 16 19,9 SR EN ISO 6592-
Raportul R,/R .5 - min. 1,15 L2] 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sisuri 1:2001
Suprafata relativd a - minim 0,086
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)
D28 mm B500C - sarja 110204
1 Limita de curgere (R,) Nimm’ min. 500 578 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenjd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 698 1.2011 STEEL
2 SR EN IS0 6892-
1:2010
3 Alungire la _fortd maximd % min. 7,5 8,10 SR EN IS0 15630-
) (4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (4s) % min. 16 18,6 SR EN ISO 6892-
Raportul R, /R .. - min. 1,15 1,21 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
. conform
ST 009.2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sfisuri 1:2011
Suprafaja relativa a - minim 0,095
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)
ICECQN s.3.
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Tabelul nr. 7 (continuare)

D32 mm B500C - sarja 110184

Limita de curgere (R,g) N/mm’® min. 500 572 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mnt’ min. 575 694 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:.2010
Alungire la forfd maximd % min. 7,5 12,30 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
Alungire la rupere (As) % min. 16 19,5 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R 2 min. 1,15 1.21 1:2010
max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
fisuri 1:2011
Suprafata velativd a - minim 0,086
nervurii (factorul de 0,056
profil)
D32 mm B500C - sarja 120734
Limita de curgere (R.p) N/mm’ min. 500 570 SR EN ISO [5630- | PROMET
Rezistenfd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 687 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
[:2010
Alungire la fortd maximd % min. 7,5 9,60 SR EN ISO 15630-
(4. 1:2011
Alungire la rupere (4;) % min. 16 20,0 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R.; - min. 1,15 1,21 1:2010
max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Jisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,081
nervurii (factorul de 0,056
profil)
@32 mm B5SQ0C - sarja 110205
Limita de curgere (R.z) N/mm® min. 500 557 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistenid la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 688 1:2011 STEEL
SR EN ISO 6892-
1:2010
Alungire la jortd maximd % min. 7,5 10,50 SR EN ISO 15630-
(4,) 1:2011
Alungire la rupere (As) % min. 16 18,6 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R i s min. 1,15 1,24 1:2010
max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO [5630-
fisuri 1:2011
Suprafata relativd a - minim 0,084
nervurii (factorul de 0,056

profil)
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Tabelul nr. 7 (continuare)

D40 mm B500C - sarja 010740

profi)

[ Limita de curgere (R,p) Nmm’ min. 500 606 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’® min. 575 739 1:2011 STEEL
2 SR EN ISO 6892-
1:2010
3 Alungire la jor{d maximd % min. 7,5 11,80 SR EN ISO 15630-
| (4,) 1:2011
4 Alungire la rupere (45) % min. 16 16,5 SR EN 180 6892-
Raportul R, /R - min. 1,15 1,22 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
5 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sfisuri 1:2011
Suprafata relativa a - minim 0,063
7 nervurii (factorul de 0,056
profil)
D40 mm B500C - sarja 022448
1 Limita de curgere (R.) N/mm’ min. 500 576 SR EN ISO 15630- | PROMET
Rezistentd la rupere (R,) | N/mm’ min. 575 798 12011 STEEL
2 SR EN ISO 6892~
1:2010
3 Alungire la fortd maximd % min. 7,5 12,30 SR EN ISO 15630-
(4,) 12011
4 Alungire la rupere (4;) % min. 16 17,0 SR EN ISO 6892-
Raportul R,/R - min. 1,15 1,21 1:2010
5 max. 1,35 Clasificare
conform
ST 009:2011
6 Indoire pe dorn - Lipsd fisuri |Nu s-au observat| SR EN ISO 15630-
Sisuri 1:2011
Suprafata relativi a - minim 0,068
7 nervurii (factorul de 0,056
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Tabelul nr. &8

Compozitia chimicd a barelor din ofel rotund cu profil periodic tip B500B

Comporzifie chimicd

C P S N Cu Cp
(%) (%) (%) (%) (%) (%)
@10 mm
sarja 120300 021 0,018 0,008 0,009 0,030 0,341
sarja 120136 0,22 0,022 0,009 0,007 0,030 0,334
sarja 023355 022 0,016 0,008 0,008 0,030 0,338
@20 mm
sarja 110274 0,22 0,019 0,012 0,009 0.030 0,335
sarja 121088 0,21 0,021 0,007 0,009 0,040 0,326
sarja 020686 0,22 0,021 0,012 0,009 0,030 0,423
D32 mm
sarja 020683 0,22 0,026 0014 0,009 0,040 0,433
sarja 021213 0,22 0,025 0.008 0,008 0,040 0412
sarfa 024963 0,22 0,015 0.004 0,007 0,030 0,336
Executant Laboratorul PROMET STEEL JSC — Bulgaria
Valori max. 0,24 max. 0,055 max. 0,055 max. 0,014 max. 0,65 max.0,52%
maxime pentru
admise D <28 mm
max.0,49%
pentru
D> 28 mm

Tabelul nr. 9

Compozitia chimicd a barelor din otel rotund cu profil periodic tip B500C

Compozitie chimicd

C P S N Cu Cg
(70) (%) (79) (%) (70) (%)
D5 mm
sarja 110115 0,22 0014 0,005 0,008 0,040 0,435
sarja 120216 0,22 0,020 0,019 0,007 0,040 0,445
saria 110669 0,22 0,025 0.015 0,008 0,040 0416
D18 mm
sarja 120704 0,21 0,019 0,005 0,008 0,030 0,329
sarja 120315 0,22 0,013 0,010 0,007 0,030 0,334
sarja 025108 021 0,017 0,013 0,008 0,030 ,324
D40 mm
sarja 010740 0,21 0,023 0,013 0,009 0,040 0,399
sarja 022448 022 0,028 0,005 0,007 0,040 0,415
Executant Laboratorul PROMET STEEL JSC — Bulgaria
Valori max. 0,24 max. 0,055 max. 0,055 max. 0,014 max. 0,65 | max.0,52%
maxime pentiu
admise D <28 mm
max.(,49%
pentru
D> 28 mm

NOTA: ICECON S.A. isi insuseste testele efectuate de Laboratorul acreditat al
societatii PROMET STEEL JSC din Debelt — regiunea Burgas — Bulgaria.
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4. Anexe

* Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare g Grupei Specializate
Procesul verbal nr. 447 din 12.05.2021
Grupa specializatd nr. 01 alcdtuit din:
Pregedinte: Dr.ing. Carmen Alexandru
Raportor de specialitate: Dr. ing. Ramona Pingoi
Membrii: Drd. ing. Cristina Dima
Ing. Catdalin Zaharia
Ing. Laura Ularu
analizand documentatia de solicitare de elaborare g agrementului tehnic
prezentatd de societatea PROMET STEEL JSC din Burgas — Bulgaria si inregistratd
la ICECON cu nr. 21.02.013.016 din data de 26.02.2021 referitoare la
produsul:”Otel beton laminat la cald tip B500B §i B500C, bare @ 8 ... @ 40 mm”,
Jabricat de PROMET STEEL JSC din Burgas — Bulgaria, impreund cu intreg
dosarul de date i documentatii tehnice pus la dispozifie de beneficiar, Grupa
Specializatd nr. 01 propune:
- aprobarea de cdtre CTPC a agrementului tehnic nr. 0] 6-01/447-2021
. Otel beton laminat la cald tip B500B $1 B500C, bare @ 8 ... @ 40 mm”,
cu termen de valabilitate 07.09.2024.

Prelungirea valabilititii avizului la prezentul agrement tehnic trebuie
solicitatd cu cel putin trei luni inainte de datg expirdril. In cazul neprelungirii
valabilitdfii avizului tehnic, agrementul tehnic se anuleazs de la sine.

¢ Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 016-01/447-2021 confinind 285
pagini face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 01
Dr. ing. Ramona Pintoi

o Membri grupei specializate: |
Drd. ing. Cristina Dima é;%@{‘/
Ing. Catdlin Zaharia \

Ing. Laura Ularu fg \

| ICECONs.a.
Agrement tehnic nr.016-01/447-2021 Pag. nr. 41 din 41
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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE $I ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului verbal nr. 11-106732 din data de 07 septembrie 2021 al
Comisiei tehnice de specialitate nr. 1 pentru avizarea agrementelor tehnice in

constructii: =

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 016-01/447-2021, elaborat de ICECON S.A., pentru OTEL
BETON LAMINAT LA CALD, TIP B500B SI B500C, BARE ®8.... ®40MM, al carui producator este
PROMET STEEL JSC, BULGARIA.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 07 sept. 2023 si se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 07 sept. 2024, pentru titular,

producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE STAT
Marin-TOL
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.2 METIHBECT" PROMET STEEL JSC

Region of Burgas, Municipality of Sredets,
8314 Debelt

Administrative building Promet Steel,
Phone: +359 56 801042,

Fax: +359 56 801381

e-mail:

website:

DECLARATION OF CONSTRUCTION PRODUCT PERFORMANCE
PS- 1A/ Ne xxxxxx

N

. Unique identification code of product-type
Reinforcing steel Grade B500C

2. National requirements applicable to the construction product:
according to BDS 9252:2007, BDS EN 10080:2005, RD-02-14-1329/ 03.12.2015 and RD-02-14-590/ 05.07.2017

3. Intended use or uses of the construction product in accordance with the national requirements as forseen by the
manufacturer.

Weldable hot rolled and heat treated reinforcing steel of round cross section with plane or ribbed surface, intended
for common (not prestressed) reinforcement of reinforced concrete structures.

4. Name, registered trade name or registered trade mark and contact address of the manufacturer as required pursuant
to Article 11(5) of the Regulation (EU) No. 305/2011:

PROMET STEEL JSC

Region of Burgas, Municipality of Sredets, 8314 Debelt,
Administrative building Promet Steel,

Phone: + 359 56 801042,

Fax: + 359 56 801381

e-mail:  office@promet.bg

Website: www.promet.bg

5. Name of Technical Assessment Body for compliance with the national requirements:

NISI EOOD performed the innitial product type test, initial inspection of the production site and the factory production
control, permanent monitoring, assessment of the production control in the factory and issued the certificate of
conformity No. 07-HYPBCPCPB-08.20 fro the register of MPPB.

6. Declared performance of the construction product:

B500C
Essential characteristics Performance Testing method

Yield strength Re = 500 MPa

Tensile strength Rm =575 MPa

Percentage extension at maximum force Agt 27,5%

Ratio Rm/Re >1,15< 1,35

Ratio Re,act/Re,nom <1,25

Bending, re-bending consistent

10 mm - 0,617
12 mm - 0,888
16 mm - 1,578
18 mm - 1,997
20 mm - 2,466
8 mm - 0,395

Linear mass

10 mm - 785 BDS EN ISO 15630-1:2010

12 mm - 113,1
16 mm - 201,1
18 mm - 2,545
20 mm - 314,2
8 mm - 50,3

Cross section area So

10 mm - 0,040
12 mm - 0,040
16 mm - 0,056
18 mm - 0,056
20 mm - 0,056
8 mm - 0,040
Fatigue strength 2,10 8 cycles

Chemical composition (including CEV) Max 0,50% BDS EN ISO 15630-1:2010

Surface geometry — fR



7. The performance of the product identified in points 1 is in conformity with the declared performance in point 6.
Inseparable part of the declaration is Quality Certificate Ne xxxxx / xx.xx.2020
For customer: xxxxxxxxxx
This declaration of performance is issued under the sole responsibility of the manufacturer identified in point 4.

Signed for and on behalf of the manufacturer by:

Authorized representative: Stanka Stoycheva — Head of Quality department
(name, function)

(signature)



BUREAU VERITAS

Certification

PROMET STEEL EAD

Municipality Sredets, Burgas region, 8314,
Administrative building of Promet Steel, Debelt village, Bulgaria

Bureau Veritas Certification Holding SAS — UK Branch certifies that the
Management System of the above organization has been audited and found
to be in accordance with the requirements of the management system
standard detailed below

ISO 9001:2015

Scope of certification

Manufacture of hot rolled steel products of ordinary and special steel.

Original cycle start date: 11 February 2006
Recertification cycle start date: 25 January 2019

Subject to the continued satisfactory operation of the organization’s Management System,
this certificate expires on: 24 January 2022

Certificate No: BG.121439Q/U Version 1, Revision date: 23 January 2019

V07NQ %d'zéth_g

( Certification body address: 5" Floor, 66 Prescot Strest, London, E1 8HG, Uniled Kingdom V

Local Office: 81A, Bulgaria Bivd., 1404 Sofia, Bulgaria

\
Further clarifications regarding the scope of this certificale and the applicability of the MANES;QE%
management syslem requirements may be oblainad by consufling the organization. SYSTEMS
To check this certificate validity please call’ +359 (2) 983 60 44 0008

Page 1 of 1




' BUREAU VERITAS

| Certification

NMPOMET CTUUN EAL
O6w. Cpepeu, o6n. Byprac,
ABMUH. crpaga Ha MPOMET CTUWUN EAL, 8314 c. febenT, Bvnrapus

Bureau Veritas Certification Holding SAS — UK Branch ydocmosepsea,
€ cucmemama 3a ynpas/ieHue Ha 20perocoyeHama opaaHU3ayus e oueHeHa
U e ycmaHoseHo HellHomo cbomeememaue ¢ U3UCK8aHUsIMa Ha cmardapma
3a ynpasneHue, ykasaH no-8ony

1ISO 9001:2015
: 96xe§T Haicfemudagkauug )

MpoussoacTBo U peanusayus Ha ropewosasnuyBaHm
CTOMaHeHu u3nenun oT OGUKHOBEHN U CReLnanHyu CTOMaHM.

MupBoHavanHa gata Ha ceptuchukauun: 11 ®espyapu 2006
Hauano Ha peceptudukaumortus uuksn: 25 Anyapu 2019

Mpyn nocTosHHO NoaabpXaHe Ha cucTemara 3a ynpasneHue, Tosn cepTuchnkaTt e BanugeH
A0: 24 fAnyapu 2022

Ceptudbukar Ne: BG.121439Q/U Bepcusi 1, lata Ha peeuans: 23 Anyapu 2019
2
gz s tonoe

7 63

ertification body address: 5" Floor, 66 Prescot Strest, London, E1 8HG, United Kingdom
Local Office: 81A, Bulgaria Bivd., 1404 Sofia Bulgana

UKAS
Undhopmayun aa obxeama Ha CePMUUKAMa U NPUNOXEHUBMC HAE UIUCK8aHUSMa MANAG%NT
Ha cucmemama 3a ynpaanenue mozar 0a 6b0am nonyvery om opearuzayusma, L
3a eanudrocmma Ha Hacmoswus cepmudcpuxam mons obademe ce Ha: +359 {2) 983 60 44 0008

Crp. 1071



BUREAU VERITAS

Certification

PROMET STEEL EAD

Municipality Sredets, Burgas region, 8314,
Administrative building of Promet Steel, Debelt village, Bulgaria

Bureau Veritas Certification Holding SAS — UK Branch certifies that the
Management System of the above organization has been audited and found
to be in accordance with the requirements of the management system
standard detailed below

ISO 14001:2015

Scope of certification

Manufacture of hot rolled steel products of ordinary and special steel.

Original cycle start date: 25 January 2010

Recertification cycle start date: 25 January 2019

Subject to the continued satisfactory operation of the organization's Management System,
this certificate expires on: 24 January 2022

Certificate No: BG.121439E/U Version 1, Revision date: 23 January 2019

C
0--}-“@ ?/(C?fc‘kt Ou%

./ n
Certification body address: 5" Floor, 66 Prescot Street, London, E1 8HG, United Kingdom V

t.ocal Office: 81A, Bulgaria Bivd., 1404 Sofia, Bulgaria

Funther clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of the M&L,{gﬁggt
management system requirements may be obtained by consulling the organization. SYSTEMS
To check this certificale validity please call: +359 (2) 983 60 44 ooo8

Page 1 of 1



| BUREAU VERITAS

Certification

NMPOMET CTUUI EAL
O6w. Cpegeu, obn. byprac,
ApmuH. crpana Ha MPOMET CTUWN EAL, 8314 c. AebenT, Bvnrapus

Bureau Veritas Certification Holding SAS — UK Branch ydocmosepssa,
ye cucmemama 3a ynpaefneHue Ha 20penocoyeHama opaaHu3ayus € oueHeHa
U € ycmaHoeeHo HellHomo cbhomeememeue ¢ ulucKkeaHusma Ha cmarndapma
3a ynpaeneHue, yka3aH no-dony

ISO 14001:2015

Obxeam Ha cepmucbuxkayus

HPOMSBOACTBO U peann3auynn Ha ropewosanuyBaHu
CTOMaHeHU n3nenua ot OOMKHOBEHU U CNeLnanHn CToOMaHu.

MNbpsBoHavanHa gata Ha cepTudukauva: 25 Axyapu 2010
Hayano Ha pecepTudmkauunoHHuna unksn: 25 Anyapu 2019

Mpv NOCTOSHHO NOAAbPXKaHEe Ha cucTemaTa 3a ynpaeneHune, To3n cepTudukaT e sanuaeH
fo: 24 Anyapu 2022

Ceprudchukar Ne: BG.121439E/U Bepcusa 1, lata Ha pesusuna: 23 Axnyapn 2019

Oyl /% oCard ok *

//

74 Certification body address: §" Floor, 66 Prescot Street, London, E1 8HG, United Kingdom ¢

Local Office. 81A, Bulgaria Bivd., 1404 Sofia, Bulgaria

Wnchopmanun 3a obxeama Ha CEepMUGUKAMa U NPUNOXEHUBMO Ha UUCKEaHUAMA MANAGEMENT
Ha cucmemama 3a ynpaenexue mozam Ja 6b0am nonyyeHu om opzaHu3auuUAma
3a eanudxocmma Ha Hacmosujus cepmucgbukam mMons obademe ce Ha: +359 (2) 983 60 44 0008

Cip. 1ot 1



| BUREAU VERITAS

Certification

PROMET STEEL EAD

Municipality Sredets, Burgas region, 8314,
Administrative building of Promet Steel, Debelt village, Bulgaria

Bureau Veritas Certification Holding SAS — UK Branch certifies that the
Management System of the above organization has been audited and found
to be in accordance with the requirements of the management system
standard detailed below

ISO 14001:2015

Scope of certification

Manufacture of hot rolled steel products of ordinary and special steel.

Original cycle start date: 25 January 2010

Recertification cycle start date: 25 January 2019

Subject to the continued satisfactory operation of the organization's Management System,
this certificate expires on: 24 January 2022

Certificate No: BG.121439E/U Version 1, Revision date: 23 January 2019

/

£ / 7/
%0-7«,& gafcmto«/% |
i = _

Certification body address: 5" Floor, 66 Prescot Street, London, E1 8HG, United Kingdom ‘ V
AS
MANAGEMENT

Local Office: 81A, Bulgaria Bivd., 1404 Sofia, Bulgaria

Further clarifications regarding the scope of this certificate and the applicability of the

management system requirements may be obtained by consulling the organization.
To check this certificate validity ploase call +359 (2) 983 60 44 0008

Page 1 of 1



BUREAU VERITAS

Certification

Cepruduxar

Isa00en Ha

NMPOMET CTUUN EAQ

Obwwuna Cpepey, obn. Byprac, 8314,
AnmuHucTpaTtueHa crpaaa Ha NPOMET CTUWA EAL, c. QebenT, Bbnrapus

Burean Veritas yaoctoBepsBa, He CHCTeMATa 33 yIIPABACHIIE
Ha TOPENOCOYEHATA OPTAHI3ALIA € OLEHEHA I € YCTAHOBEHO HElIHOTO CHOTBETCTBIIE €
H3ICKBAHIIATA HA CTAHAAPTA 31 YIPABACHIIE, YKA31H [10-AOAY:

Cranaapr

OHSAS 18001:2007

OOGxBat Ha cepTiduKaLiA

nPOHSBOACTBO H peasn3anna Ha rOpeuIoOBaAyBAHH CTOMAHECHH
H3IACAHMA OT ODHUKHOBEHH H CHCHHAAHH CTOMAHH.

TTupponatasns sava s ceprndguocannn: 26 Anyapu 2010 Haswawo aa cepondsasmon mwsy: 26 AHyapw 2019

[Ipa (OCTORINIL: MUAKLANTE 110 CICTEMITE 32 YHPARACHNC, TuIN ceprinfinkar & naae,
wawro exeasa: 11 Mapt 2021

33 BAvLUIOCTTA 113 HACTOARIN copriihukaT Mol ohascTe e ba: +359 (2) Y43 60 44
Hinpopseunin 3a ofxpara sa cepinfsis ki P ACASIIETO 1A 1I3ICKBANATAIR CHCTCMATA 33 YIFPAR ACIHE MOTAT A3 TlAaT

HOAFUCHI OT OPRAIXALIATL

(]
poar Nt CZE-190011 S 3100

MANAGING OFFICE: BUREAU VERITAS CZECH RERUBLIC, spod v s, Otbrachiore 1, 14042 Prabu ¥, Caech Republic

ISSUING QFFICE ADDRESS BUREAU VERITAS CZEQ ] REPUBLIC, spel + 10, Olbymbacres 1, 14002 Praha 4,

Crp. 171



BUREAU VERITAS

Certification

Certification

Awarded to

PROMET STEEL EAD

Municipality Sredets, Burgas region, 8314,
Administrative building of PROMET STEEL, Debelt village, Bulgaria

Bureau Veritas certifies that the Management System of the above organisation
has been audited and found to be in accordance with the requirements
of the management system standard detailed below:

Standard

OHSAS 18001:2007

Scope of supply

Manufacture of hot rolled steel products of ordinary and special steel.

Original Approval Dare: 26 January 2010 Cenification cyele start Dare: 26 January 2018

Subject to the continucd satisfactory operation of the vrganisation’s Management System, this cernficatc is valid

umil: 11 March 2021
‘Fo check this certificate validity please call: +359 (2) 983 60 44

Further clasifications regarding the scope of thig certificare and the applicability of the management system requirements may be
obuined by consulting the organisation.
Version 1, Revis 5 February 2019
()
Certificate Number: CZE-190011 S 31 00

MANAGING OFFICE: BURIEAU VEREFAS CZECH REPUBLIC, spol v ta, Obracheora b, 190 0F Prahus 4, Corch Republs

ESSUENG OFFICE ADDRESS BUREAL VERITAS CZECH REPUBLIC, wpod 10, Oorachtovn 114402 Praba 4,

Page 1/1



BUREAU VERITAS

Certification

NMPOMET CTUWI1 EAA

ObwuHa Cpepeu, obn. byprac, 8314,
AamuHucTpatueHa crpaga Ha NMPOMET CTUWMI EAL, c. [ebenT,
Bvnrapus

Bureau Veritas Certification Holding SAS — UK Branch ydocmoeepsiaa,
ye cucmemama 3a yrnpasjieHue Ha 20pernocoYyeHama op2aHu3ayusi € oyeHeHa u
€ ycmaHo8eHO HellHomo cbomeemcemeue ¢ U3uckeaHusima Ha cmaHOapma 3a
ynpasneHue, ykazaH no-0oy

ISO 45001:2018

Obxeam Ha cepmucgpukayus

MNpou3BoACTBO M peanu3auus Ha ropewoBanyyBaHn
CTOMaHeHM U3aesnus oT OGMKHOBEHMU U CneLUanHn CTOMaHM.

MbpBOHaYanHa garta Ha cepTuduKkaumns: 24 HoemBpwu 2020
[lata Ha BanWAHOCT Ha NpeauLLIHUA LUKb: N/A

[arta Ha cepTudukaumnoHeH/pecepTudmnKaLMoHeH oauT: 13 HoemBpu 2020
Ha4ano Ha cepTudmkaunoHHus/pecepTUudUKaLMoOHHUS LMKbI: 24 HoemBpwu 2020

Mpu NOCTOSIHHO NoAAbPXKAHE Ha cucTeMarTa 3a yrnpasreHue, To3u cepTudukar
€ BanuaeH ao:. 25 flnyapwm 2022

CepTtudmkar Ne: BG.121439HS/U Bepcusi: 2, [lata Ha n3gasaHe: 24 Hoemspu 2020

-
ye2 /??ar/d tocK

@i&%ﬁon body address: 5 Floor, 66 Prescot Street, London, E1 8HG, United Kingdom
Local Office: 81A, Bulgaria Blvd., 1404 Sofia, Bulgaria

Gk

MANAGEMENT
SYSTEMS

0008

3a donmbHUMenHU pa3siCHeHUsi OMHOCHO obxeama u eanudHocmma Ha mo3u cepmugbukam u
MPpUNoXUMOCMMa Ha u3uckeaHusima Ha cucmemama 3a ynpasneHue, mons obademe ce Ha:+359 (2) 983 60 00

Cmp. Tom 1




BUREAU VERITAS

Certification

PROMET STEEL LTD.

Municipality Sredets, Burgas region, 8314,
Administrative building of PROMET STEEL, Debelt Village,
Bulgaria

Bureau Veritas Certification Holding SAS — UK Branch certifies that the

Management System of the above organization has been audited and found

to be in accordance with the requirements of the management system
standard detailed below

ISO 45001:2018

Scope of certification

Manufacture of hot rolled steel products
of ordinary and special steel.

Original cycle start date: 24 November 2020
Expiry date of previous cycle: N/A

Certification/Recertification Audit date: 13 November 2020
Certification/Recertification cycle start date: 24 November 2020

Subject to the continued satisfactory operation of the organization’s Management System,
this certificate expires on: 25 January 2022

Certificate No: BG.121439HS/U Version: 2, Issue date: 24 November 2020

'_7#@,%/@6/@ oK

Ceytification body address: 5" Floor, 66 Prescot Street, London, E1 8HG, United Kingdom
L Office: 81A, Bulgaria Blvd., 1404 Sofia, Bulgaria

ok
Y.

MANAGEMENT
SYSTEMS

0008

Further clarifications regarding the scope and validity of this certificate,and the
applicability of the management system requirements,, please call: +359 (2) 983 60 00

Page 1 of 1
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<2 METIHBECT"

NHCTPYKIUA

3a 0e30omacHO WM3MOJI3BAaHEe HAa
ropemo BaJIyBaHH CTOMAHH 3a
apMHpaHe ¥ CTOMaHeHH MPOoQuIn

dupma [MPOMET CTHUWJT EAJ e
crenqualu3upadHa B IPOU3BOJACTBOTO  HaA
rOpEIlOBAIIlyBaHU  CTOMaHEHU IPBTU 32

apMUpaHe ¥ MPO(UIM OT CTOMAaHCHH KBaPaTHH
3aroTOBKHM M CbOTBETHATA MapKa CTOMaHa.

NIEHTUOUKALINA

- Cromana 3a apmupanHe oT Ne8 mo Ne40,
cermacio BJIC 9252 (mapku cromaHa
B500B u B500C), DIN488, STAS 438
(mapka cromana PC 52), ELOT 1421-3
(mapka cromana BS500C), AT Ne0l6-
01/319-2015;

- Buaken or 25x25x3mm g0 50x50x6Mm,
cermacio  EN  10025. T'eomerpuynun

pa3smepu u gomycku, chriacio EN10056-
112;

- Iwunaa ot 30x5Mm 1o 80x15MM , chIVIacHO
EN 10025. Teomerpmunu pasMepu H
norryckw, cbriiacHo EN10058;

- Kperor & 10mm no & 60mMm, chriacHo

EN 10025. Teomerpmunu pasMepu H
nqomycku, cbriiacHo EN10060.

HPUJIOXKEHHUE

I'opemoBaniyyBaHuTe CTOMaHEHH MPBTH 3a
apMupane ¥ nOpoQwiM Cce HW3NOoN3BaT B
CTPOUTENICTBOTO U MAITHHOCTPOEHETO, ChITACHO
CTPOUTEJIHUTE HOPMHU U MAIIUHOCTPOUTEIIHUTE
TakuBa. Pasuernte TpsAOBa Ja ce mpaBAT Ha 6aza
Ha YKa3zaHWTe B cepTudHKara 3a KadecTBO
napaMeTpH Ha MPOAYKIHUSTA.

PROMET STEEL JSC

Region of Burgas, Municipality of Sredets,
8314 Debelt,

Administrative building Promet Steel,
Phone: +359 56 801042,

Fax: +359 56 801381

e-mail:  office@promet.bg
Website: www.promet.bg

INSTRUCTIUNI

cu privire la utilizarea in siguranta a
sectiunilor si armaturilor din otel
laminat la cald

PROMET STEEL EAD se specializeaza in productia de
bare de armare laminate la cald si sectiuni din otel din
blocuri de otel patrate cu gradele respective.

IDENTIFICARE

- Otel de armare — dimensiuni Nr.8 — Nr.40 conform cu
BDS 9252 (gradele B500B si B500C),

DIN488, STAS 438 (grad PC 52), ELOT 1421-3 (grad
B500C), AT No0.016-01/319-2015;

- Unghiuri de 25x25x3 mm la 50x50x6 mm conform cu
EN 10025. Dimensionare geometrica si tolerante
conform cu EN10056-1,2;

- Bare plate de 30x5 mm la 80x15 mm conform cu EN
10025. Dimensionare geometrica si tolerante conform
cu EN10058;

- Rotunde de @10 mm la @60 mm conform cu EN
10025. Dimensionare geometrica si tolerante conform
cu EN10060.

APLICATIE

Sectiunile si barele din otel de armare laminate la cald
si-au gasit aplicarea in inginerie mecanica si constructii
conform cu standardele mecanice si de constructii.
Aplicarea materialului trebuie efectuata cu luarea in
considerare a parametrilor produselor specificati in
Certificatul de calitate.


mailto:office@promet.bg
http://www.promet.bg/

<2 METIHBECT"

TPAHCHIOPT 1 CbXPAHEHUWE

CromaHeHHTE NPBTU ce MpeJiaraT MakeTHpaHu
Ha madyku no 3 MT, Bbp3aHd c OmaKkoBbYHA
CTOMaHEHa JICHTa/Hpoka 32MM/ Hali-Mallko Ha
TPH MeCTa WM CTOMaHeHa Ten /¢ 6Mm/Ha 6
MecTa.

IIpn excmeammus Ha MeTala ce H3HCKBA
TOBapeHe Ha MOAXOSIIO0 TPAHCIIOPTHO CPEACTBO
U TpaBWJIHO paslpefesieHHe Ha ToBapa.
TpaHCHIOpPTHUpPAHETO Aa ce U3BBPIIBA TaKa, 4e Ja
He TpUYMHSABA OCTaTbuHa jAedopManus Ha
nponykra. [Ipu nomm armocepHu ycioBus ce
MOKpUBA C BJIArOoyCTONUYMBHU MOKpHUBaia, C L
n30ersaHe Ha KOPO3HSL.

MertanbT Aa ce ChbXpaHsBa:

- B 3aKPHUTH CKJIQJIOBH MMOMEIICHHS WA HABECH,
Janede OT BOJHH M3TOYHUIM, 13 HSIMa MPSK
KOHTAKT CbC 3eMATa W/WIU JPYrH CHIHO
OKHCJIUTEHA MaTe€pUaii, KAKTO ¥ MacJja,KOUTO
MoraT Jia ro 1e(OpMHUpaT WA KOPO3UPAaT.

- Jla HEe Ce CBAJAT TAaOCIUTE Ha MPOU3BOIMTEIIS
10 BpEME Ha TPAHCIOPTUPAHE U ChXPaHEHHE.
-Jla ce ChXpaHsBa B CKJIAIOBETE M0 HAYUH ,KOUTO
Jla OCUTYpU JIECEH W OBp3 JIOCTHI IO HEro u
WICHTU(DHUKAIIHS.

- BCSAKAa MaHHUIMyJanus ¢ MOPOAYyKTa Ja ce
M3BBPINBA [0 HAYMH, KOMTO Ja HEe MPHUYHHSABA
HeroBaTa jehopmMarus.

EKOJIOI'NYHA UHOPOPMANINA

HopameHI/m Ha OKOJIHATa cpela u eq)eKTI/I HE €
YCTAaHOBCHO.

APYT'A THOOPMANUA

Hsnata OTrOBOPHOCT 3a HaCTBIIUIN
JeopManuu U IPYTd U3MEHCHHS BCIICACTBUE
HENpaBWJIEH TPAHCIIOPT, TOBAPO-PA3TOBAPHU
MAaHUITYJJAIIUN U CbXPaHCHUE HOCHU KYyITyBaya.

ITPOMET CTUWNJI EAJl He HOCH OTTOBOPHOCT
3a CBOSATAa NPOAYKLMS CIEA HM3HACSHETO M OT
CKJIaJa Ha pupmara.

PROMET STEEL JSC

Region of Burgas, Municipality of Sredets,
8314 Debelt,

Administrative building Promet Steel,
Phone: +359 56 801042,

Fax: +359 56 801381

e-mail:  office@promet.bg

Website: www.promet.bg

TRANSPORT SI DEPOZITARE

Barele din otel sunt oferite in pachete de pana la 3 MT
legate cu banda de otel de ambalaj (cu latimea de 32
mm) cel putin in trei puncte sau cu o sarma din otel
(@6mm) in 6 puncte.

Transportul metalului necesita incarcarea unui vehicul
de transport convenabil si distribuirea corecta a sarcinii.
Procesul de transport nu trebuie sa provoace
deformarea reziduala a produsului. In caz de conditii
meteo nefavorabile, sarcina trebuie acoperita cu
material impermeabil pentru a evita coroziunea.

Metalul trebuie depozitat:

-intr-un spatiu inchis sau adapost, ferit de umiditate,
materialul nu trebuie sa se afle in contact direct cu solul
si/sau alte materiale puternic oxidante, nici cu
lubrifianti care ar putea provoca deformarea sau
corodarea acestuia;

-in timpul transportarii si depozitarii etichetele
producatorului nu trebuie sa fie indepartate;

-se va pastra in depozite pentru a asigura usurinta
accesului si identificarea rapida;

-produsele trebuie manevrate in asa fel incat sa se evite
orice deformari.

INFORMATII DE MEDIU

Nu s-au constatat efecte negative asupra mediului
inconjurator.

DIVERSE

Raspunderea pentru orice deformari sau alte modificari
provocate de transportul necorespunzator, manevrarea
gresita in timpul incarcarii, descarcarii sau depozitarii
vor fi suportate de cumparator.

PROMET STEEL EAD nu va fi raspunzatoare pentru
produsele sale dupa ce au parasit depozitul
producatorului.
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